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FICHA TECNICA FIBRAS LASER

Las fibras laser descritas son productos de LISA laser products. Las fibras son accesorios
para los laser Sphinx, Sphinx litho, Sphinx jr., RevoLix, RevoLix DUO, RevoLix jr. y DioLix.
para informacion de compatibilidad y potencia maxima permitida del laser.

Las fibras consisten de una fibra éptica multi-capas, terminada con un conector LISA tipo
SMA montado a un conector LISA tipo F-SMA (Fig.1), con el cual la fibra es conectada al
acoplador de la fibra del dispositivo laser. Las fibras laser son disefiadas para ser utilizadas
junto con los aplicadores adecuados como instrumentos quirdrgicos. Las fibras entregan la
luz laser generada por el sistema laser al area de aplicacion.

La etiqueta de la fibra contiene informacion importante para la identificacién y la
manipulacién segura del producto.

NO REMUEVA LA ETIQUETA DE LA FIBRA.

2.7 Datos técnicos de fibras laser
Tabla. 2: Datos técnicos de fibras laser
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LithoFib B-500-200-SL  |200pym [1.5F [3m |2 15 mm |Silicona/ETFE | Gris oscuro; blanco
FlexiFib B-420-272-SL  |[272um [1.3F |3m |215mm |HCETFE azul, negro
WristFib B-460-272-SL  |272um [14F [3m |25mm |HC/ETFE azul; negro
PercuFib B-730-365-SL  |365um [2.2F [3m [240 mm |HC/ETFE transparente o azul;
azul claro
VarioFib B-1250-400-SL. [400 ym [3.8F [3m =50 mm |Silicone/ETFE |negro; azul claro
PowerFib B-800-440-SL |440pym |24F |3m |50 mm |Silicone/ETFE |transparente; verde
RigiFib B-760-550-SL  |550pm |[2.3F [3m {260 mm |HC/ETFE transparente o azul;
negro
RigiFib 800 |B-1200-800-SL |800um |36F |3m |270mm |HC/ETFE transparente o azul;
blanco
RigiFib 1000 |B-1400-940-SL |940 ym |4.2F |3m |2 120mm |HC/ETFE azul, naranja
DioFib B-950-600-SL |600um [29F |3m |270mm |[HC/Nylon amarillo; -

' B Extremc distal (B. fibra desnuda) — Didmetro extemo [um] — Didmetro del nucieo [um] — Tipo de conector de fibra (SL. LISA alta

potencia SMA)

? HC: Revestimiento Duro (Acritato), ETFE: Etileno tetrafiucretieno
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PRECAUCIONES - REPROCESAMIENTO DE LA FIBRA LASER

Reprocesar la fibra laser significa el re-procesamiento mecénico de la punta distal de la
fibra laser asi como la limpieza/desinfeccion y esterilizacién de la misma.

Las fibras laser no estan estériles en la entrega.

Antes de la entrega para cada uso limpie, desinfecte y esterilice las fibras.
No esterilice las fibras en el paquete al por menor. Use los estuches o cajas de
esterilizacién apropiados.

Use el equipo de proteccion personal adecuado (ej. Guantes de proteccion y gafas de
proteccion) al re-procesar las fibras.

Es importante limpiar y desinfectar la fibra tan pronto como sea posible luego de la
operacion. Para evitar el secado de las impurezas, las fibras laser deben limpiarse
inmediatamente luego de la aplicacién con un tejido o deben ser colocadas dentro de un
contenedor con solvente desinfectante o de limpieza. El conector de la fibra que entré en
contacto con impurezas, debe limpiarse s6lo con un pafio mojado en fluido limpiador.

Las fibras no resisten la limpieza con soluciones acidas (pH < 5) (acido citrico/
Acido fosférico).

La limpieza automatica inadecuada puede dafar la fibra o el sistema laser. Al utilizar la
limpieza automética, siga las instrucciones de manipulacion especificas. Generalmente
observe, atornillar la tapa protectora en el conector de la fibra inmediatamente luego de
desconectar la fibra laser del sistema laser.

Durante la Limpieza y Esterilizacion, la tapa de proteccién debe permanecer atornillada al
conector de la fibra.

Luego de limpiar, inspeccione la fibra dentro del conector. Utilice una lupa o un
microscopio de conector de fibra. El extremo de libre ubicacion y la cavidad alrededor de
la fibra debe estar libre de cualquier dafio y manchas. La cara terminal debe ser como un
espejo. No debe haber humedad restante en el conector o en la tapa protectora. De otra
manera, limpie el conector de la fibra con agua purificada.

Luego de limpiar la fibra laser debe ser liberada de todo residuo de limpieza y materiales
organicos, también debe ser secada antes de la esterilizacion.

El re-procesamiento de las fibras laser puede conllevar a cambios en el color del conector
de la fibra. Estas alteraciones no influyen sobre la funcion o seguridad del dispositivo.

Las fibras son probadas por 15 reutilizaciones. La estabilidad mecénicay funcién
de lafibra deben ser probadas antes de cada uso.




